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1 Dane techniczne

KERN CXB 3K0.2 CXB 6K0.5 CXB 15K1 CXB 30 K2
Dziatka elementarna (d) 0,29 05¢g 19 29
Zakres wazenia (Max) 3 kg 6 kg 15 kg 30 kg
Odtwarzalnosé¢ 0,29 05¢g 19 29
Liniowos¢ 10,49 +1,09 29 49
Czas narastania sygnatu 2s 2s 2s 2s
Zalecany odwaznik

adiustacyjny (klasa), 3 kg (M1) 5 kg (M1) 15 kg (M1) 30 kg (M1)
poza zakresem dostawy

Jednostka wagowa g g g g
Minimalna masa czesci 0,19 0,29 0,59 1lg
Czas nagrzewania 30 min

(do temperatury roboczej)

Minimalna masa pojedyncze;j

czesci przy wyznaczaniu

liczby sztuk — w warunkach 0lg 029 059 19
laboratoryjnych *

Minimalna masa pojedyncze;j

czesci przy wyznaczaniu

liczby sztuk — w warunkach lg 29 59 109
normalnych **

Liczba sztuk
referencyjnych

wybierana dowolnie

Ciezar netto [kg]

4 kg

Dopuszczalne
warunki otoczenia

od -10°C do +40°C

Wilgotnos¢ powietrza

od 15% do 85% (brak kondensacji)

Ptytka wagi
stal nierdzewna

300 x 225 mm

Wymiary obudowy
(SxGxW)

300 x 330 x 110 mm

Zasilanie sieciowe

waga 9 VDC, 800 mA

zasilacz sieciowy 230 V, 50/60 Hz;

Akumulator bez podswietlania wyswietlacza:
czas pracy ok. 200 h/czas tadowania ok. 8 h
z podswietlaniem wyswietlacza:
czas pracy ok. 60 h/czas tadowania ok. 8 h
4 CXB-BA-pl-2425




KERN CXB CXB CXB CXB
3K1INM 6K2NM 15K5NM 30K10NM

Dziatka elementarna (d) 19 29 59 109

Zakres wazenia (Max) 3 kg 6 kg 15 kg 30 kg

Masa minimalna (Min) 209 40 g 100 g 2009

Dziatka legalizacyjna (e) 1lg 29 59 109

Odtwarzalnos¢ 19 29 59 109

Liniowos¢ 29 49 10g 20 g

Klasa legalizacji 1] Il 1 1]

Czas narastania sygnatu 2s 2s 2s 2s

Zalecany odwaznik

adiustacyjny (klasa), 3 kg (M1) 6 kg (M1) 15 kg (M1) 30 kg (M1)

poza zakresem dostawy

Jednostka wagowa kg kg kg kg

Minimalna masa czesci 100 mg 200 mg 500 mg 19

Czas nagrzewania 10 min

(do temperatury roboczej)

Minimalna masa pojedynczej

czesci przy wyznaczaniu

liczby sztuk — w warunkach 0lg 029 059 19

laboratoryjnych *

Minimalna masa pojedyncze;j

czesci przy wyznaczaniu

liczby sztuk — w warunkach 19 29 59 109

normalnych **

Liczba sztuk
referencyjnych

wybierana dowolnie

Ciezar netto [kg]

4 kg

Dopuszczalne
warunki otoczenia

od -10°C do +40°C

Wilgotnosc¢ powietrza

od 15% do 85% (brak kondensacji)

Plytka wagi
stal nierdzewna

300 x 225 mm

Wymiary obudowy
(SxGxW)

300 x 330 x 110 mm

Zasilanie sieciowe

zasilacz sieciowy 220-240V, 50 Hz

Akumulator

bez podswietlania wyswietlacza:
czas pracy ok. 200 h/czas tadowania ok. 8 h

z podswietlaniem wyswietlacza:
czas pracy ok. 60 h/czas tadowania ok. 8 h
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*Minimalna masa pojedynczej czesci przy wyznaczaniu liczby sztuk — w
warunkach laboratoryjnych:
» Woystepujg idealne warunki otoczenia do przeprowadzania zliczania z wysokg
rozdzielczoscig
» Brak rozrzutu masy liczonych czesci
**Minimalna masa pojedynczej czesci przy wyznaczaniu liczby sztuk — w
warunkach normalnych:
» Woystepujg niespokojne warunki otoczenia (powiewy wiatru, wibracje)
» Wystepuje rozrzut masy liczonych czesci

6 CXB-BA-pl-2425



2 Przeglad urzadzenia

Libelka (poziomnica)
Zasobnik akumulatora
Gniazdo kabla zasilajgcego
Przetacznik ON/OFF

H w0 Dn PR
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2.1 Przeglad wskazan

2.1.1 Modele nieskalowalne

Masa Masa referencyjna

Piece: Weight

Wskaznik stanu natadowania Liczba sztuk

2.1.2 Modele kalibracyjne

Masa Masa referencyjna

WEIGHT Piece Weight

Wskaznik stanu natadowania Liczba sztuk

8 CXB-BA-pl-2425



2.1.3 Wskaznik masy
W tym miejscu zostanie wyswietlona masa wazonego materiatu.

Trojkat € wyswietlany obok odpowiedniego symbolu oznacza:

>(0¢& | Wskazanie zerowe

PRE- ‘. .
TARE Warto$¢ tary w pamieci
= Pojemnos$¢ akumulatora zostanie wkrétce wyczerpana

2.1.4 Wskaznik masy referencyjnej

W tym miejscu zostanie wyswietlona masa referencyjna probki. Wartosc¢ ta
wprowadzana jest przez uzytkownika albo obliczana przez wage.

Trojkat € wyswietlany obok odpowiedniego symbolu oznacza:

£.1 Potozona liczba sztuk jest zbyt mata do wyznaczenia wartosci

referencyjnej

&1 Potozona masa referencyjna jest zbyt mata do wyznaczenia
wartosci referencyjne;j

2.1.5 Wskaznik liczby sztuk

W tym miejscu natychmiast zostanie wyswietlona liczba wszystkich potozonych
czesci (w sztukach).

Trojkat € wyswietlany obok odpowiedniego symbolu oznacza:

M+ Dane w pamieci sumy

~ Wskaznik stabilizacji

2.1.6 Wskaznik stanu natadowania akumulatora

czerwony | Akumulator jest prawie roztadowany

zielony | Akumulator jest catkowicie natadowany

CXB-BA-pl-2425



2.2 Przeglad klawiatury
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Funkcja

Przyciski numeryczne

-
=
ag\

Przycisk kasowania
Przesuniecie punktu dziesietnego w lewo

oo Wywotanie funkcji wyznaczania liczby sztuk z kontrolg
Y tolerancji
| E5% | Funkcja ,Pre-Set”

Zapisywanie mas referencyjnych w pamieci
Wywotywanie zapisanych mas referencyjnych

Dodawanie do pamieci sumy
Wywotywanie pamieci sumy

HEE

Kasowanie pamieci sumy
W menu: potwierdzanie wprowadzonych danych

REF

Wprowadzanie masy referencyjnej poprzez wazenie
Wys$wietlanie ostatnio zapisanej masy referencyjnej
Wprowadzanie docelowej liczby sztuk

)
m
M

Wprowadzanie masy referencyjnej w postaci liczbowej
Wyswietlanie ostatnio zapisanej masy referencyjnej
Wprowadzanie masy docelowej

4
(@
0

Przycisk zerowania
Powrét do trybu wazenia

~
T
b
m
A d

Przycisk tarowania

Wprowadzanie wartosci tary w postaci liczbowej
Przesuniecie punktu dziesietnego w prawo i przejscie do
nastepnego punktu menu

. ;
b1
m

Punkt dziesietny
Opuszczanie menu
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3 Wskazoéwki podstawowe (informacje ogodlne)

3.1 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Nabyta przez Panstwa waga stuzy do oznaczania masy (wartosci wazenia)
wazonego materiatu. Nalezy traktowac jg jako ,wage nieautomatyczng”, tzn. wazony
materiat nalezy ostroznie umiesci¢ recznie na Srodku ptytki wagi. Warto§¢ masy
mozna odczytac po jej ustabilizowaniu.

3.2 Uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem

Nie uzywaC wagi do wazenia dynamicznego. Jezeli ilo§¢ wazonego materiatu
zostanie nieznacznie zmniejszona lub zwiekszona, wowczas umieszczony w wadze
mechanizm ,kompensujgco-stabilizujgcy” moze powodowaé wyswietlanie btednych
wynikéw wazenia! (Przyktad: powolne wyptywanie cieczy z pojemnika znajdujgcego
sie na wadze.)

Nie poddawac ptytki wagi dziataniu dtugotrwatego obcigzenia. Moze to spowodowac
uszkodzenie mechanizmu pomiarowego.

Bezwzglednie unika¢ uderzen i przecigzen wagi ponad podane obcigzenie
maksymalne (Max), odejmujgc juz wystepujgce obcigzenie targ. Moze to
spowodowac uszkodzenie wagi.

Nigdy nie uzytkowa¢ wagi w pomieszczeniach zagrozonych wybuchem. Wykonanie
seryjne nie jest wykonaniem przeciwwybuchowym.

Nie wolno wprowadza¢ zmian konstrukcyjnych w wadze. Moze to spowodowaé
wyswietlanie btednych wynikdw wazenia, naruszenie technicznych warunkéw
bezpieczenstwa, jak rowniez doprowadzi¢ do zniszczenia wagi.

Wage mozna eksploatowac tylko zgodnie z opisanymi wytycznymi. Inne zakresy
uzytkowania/obszary zastosowania wymagajg pisemnej zgody firmy KERN.

3.3 Gwarancja

Gwarancja wygasa w przypadku:

e nieprzestrzegania naszych wytycznych zawartych w instrukcji obstugi;

e uzytkowania niezgodnego z opisanymi zastosowaniami;

e wprowadzania modyfikacji lub otwierania urzgdzenia;

e mechanicznego uszkodzenia lub uszkodzenia w wyniku dziatania mediéw, cieczy,
naturalnego zuzycia;

¢ nieprawidtowego ustawienia lub niewtasciwej instalacji elektryczne;;

e przecigzenia mechanizmu pomiarowego.

12 CXB-BA-pl-2425



3.4 Nadzér nad srodkami kontrolnymi

W ramach systemu zapewnienia jakosci nalezy w regularnych odstepach czasu
sprawdzaé¢ techniczne wiasnosci pomiarowe wagi oraz ewentualnie dostepnego
odwaznika wzorcowego. W tym celu odpowiedzialny uzytkownik powinien okresli¢
odpowiedni cykl, jak réwniez rodzaj i zakres takiej kontroli. Informacje dotyczace
nadzoru nad srodkami kontrolnymi, jakimi sg wagi oraz niezbedne odwazniki
wzorcowe, dostepne sg na stronie domowej firmy KERN (www.kern-sohn.com).
Odwazniki kontrolne oraz wagi mozna szybko i tanio podda¢ wzorcowaniu
(skalibrowac¢) w akredytowanym przez DKD (Deutsche Kalibrierdienst) laboratorium
wzorcujgcym firmy KERN (przywrdcenie do normy obowigzujgcej w danym kraju).

4 Podstawowe wskazowki bezpieczenstwa

4.1 Przestrzeganie wskazéwek zawartych w instrukcji obstugi

Przed ustawieniem i uruchomieniem urzgdzenia nalezy doktadnie przeczytac
niniejszg instrukcje obstugi, nawet wtedy, gdy majg juz Panstwo doswiadczenie z
wagami firmy KERN.

4.2 Przeszkolenie personelu

Urzadzenie moze by¢ obstugiwane i konserwowane tylko przez przeszkolonych
pracownikow.

5 Transport i skladowanie

5.1 Kontrola przy odbiorze

Niezwtocznie po otrzymaniu paczki nalezy sprawdzi¢, czy nie posiada ona
ewentualnych widocznych uszkodzen zewnetrznych — to samo dotyczy urzadzenia
po jego rozpakowaniu.

5.2 Opakowanie

Wszystkie czesci oryginalnego opakowania nalezy zachowac na wypadek
ewentualnego transportu zwrotnego.

Do transportu zwrotnego nalezy uzywac tylko oryginalnego opakowania.

Przed wysytkg nalezy odtgczy¢ wszystkie podigczone kable oraz luzne/ruchome
czesci.

Nalezy zamontowac zabezpieczenia transportowe, jezeli takie wystepujg. Wszystkie
czesci, np. ptytke wagi, zasilacz sieciowy itp., nalezy zabezpieczy¢ przed
zesliznieciem i uszkodzeniem.

CXB-BA-pl-2425
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6 Rozpakowanie, ustawianie i uruchamianie

6.1 Miejsce ustawienia, miejsce eksploatacji

Wagi zostaly skonstruowane w taki sposob, aby w normalnych warunkach
eksploatacyjnych zapewniaty uzyskiwanie wiarygodnych wynikow wazenia.
Wybor prawidtowej lokalizacji wagi zapewnia jej doktadng i szybkg prace.

Dlatego tez, wybierajac miejsce ustawienia, nalezy przestrzega¢ nastepujacych
zasad:

o Wage ustawiac na stabilnej, ptaskiej powierzchni.

e Unika¢ ekstremalnych temperatur, jak roéwniez wahan temperatury
wystepujgcych, np. przy ustawieniu obok grzejnika lub w miejscu narazonym
na bezposrednie dziatanie promieniowania stonecznego.

e Zabezpieczy¢ wage przed bezposrednim oddziatywaniem przeciggu
wystepujgcego przy otwartych oknach i drzwiach.

e Unika¢ wstrzgséw podczas wazenia.

e Zabezpieczy¢ wage przed wysokg wilgotnoscig powietrza, oparami i pytem.

e Nie wystawiaC urzgdzenia na dlugotrwate dziatanie silnej wilgoci.
Niepozgdane obroszenie (kondensacja na urzgdzeniu wilgoci zawartej w
powietrzu) moze wystgpi¢, gdy zimne urzgdzenie zostanie umieszczone w
znacznie cieplejszym otoczeniu. W takim przypadku odigczone od sieci
urzgdzenie nalezy podda¢ ok. 2-godzinnej aklimatyzacji w temperaturze
otoczenia.

e Unika¢ tadunkoéw statycznych pochodzgcych z wazonego materiatuy,
pojemnika wagi.

W  przypadku wystepowania pdl elektromagnetycznych (np. od telefonow
komorkowych lub  urzgdzen radiowych), tadunkéw statycznych, jak réwniez
niestabilnego zasilania elektrycznego mozliwe sg duze odchytki wskazan (btedne
wyniki wazenia). Nalezy wéwczas zmieni¢ lokalizacje urzadzenia lub usung¢ zrodto
zaktocen.

6.2 Rozpakowanie
Ostroznie wyjg¢ wage z opakowania, zdjg¢ torbe plastikowg i ustawic w
przewidzianym dla niej miejscu pracy.

14 CXB-BA-pl-2425



6.2.1 Ustawianie

WypoziomowacC wage za pomocg noézek ze srubami, pecherzyk powietrza w libelce
(poziomnicy) musi znajdowac sie w zaznaczonym obszarze.

6.2.2 Zakres dostawy
Akcesoria seryjne:

= Waga

= Plytka wagi

» Zasilacz sieciowy

= Pokrywa robocza

»  Wewnetrzny akumulator
» |nstrukcja obstugi

6.3 Podiaczanie do sieci

Zasilanie elektryczne realizowane jest przy uzyciu zewnetrznego zasilacza
sieciowego. Nadrukowana warto$¢ napiecia musi by¢ zgodna z napieciem lokalnym.
Nalezy uzywac tylko oryginalnych zasilaczy sieciowych firmy KERN. Uzytkowanie
innych produktow wymaga zgody firmy KERN.

6.4 Pracaz zasilaniem akumulatorowym

Wewnetrzny akumulator tadowany jest za pomoca dostarczonego zasilacza
sieciowego.

Przed pierwszym uzyciem akumulator nalezy ftadowa¢ za pomocg zasilacza
sieciowego przez co najmniej 15 godz. Czas pracy akumulatora bez wigczonego
podswietlania wynosi ok. 200 godz., z wigczonym podswietlaniem ok. 60 godz. Czas
tadowania do stanu ponownego catkowitego natadowania wynosi ok. 8 godz.

Wyswietlenie symbolu akumulatora = na wskazniku masy oznacza, ze pojemnos¢
akumulatora zostanie wkrétce wyczerpana. Jezeli w czasie $wiecenia czerwonego
wskaznika LED tadowanie akumulatora nie zostanie rozpoczete, po ok. 20-30
minutach waga zostanie automatycznie wytgczona. W celu natadowania akumulatora
nalezy mozliwie szybko podtgczy¢ zasilacz sieciowy.

Wskaznik LED informuje o stanie natadowania akumulatora.
czerwony: Akumulator jest prawie roztadowany
zielony:  Akumulator jest catkowicie natadowany

6.5 Pierwsze uruchomienie

Aby uzyskiwa¢ doktadne wyniki wazenia za pomocg wag elektronicznych, nalezy
zapewni¢ wagom osiggniecie odpowiedniej temperatury roboczej (patrz ,Czas
nagrzewania”, rozdz. 1). W czasie nagrzewania waga musi by¢ zasilana elektrycznie
(zasilanie sieciowe, akumulator lub baterie).

Doktadnos¢ wagi zalezy od lokalnego przyspieszenia ziemskiego.
Bezwzglednie nalezy przestrzega¢ wskazowek zawartych w rozdziale ,Adiustacja”.

CXB-BA-pl-2425
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6.5.1 Wiaczanie

Wigczy¢€ wage, uzywajgc przetgcznika ON/OFF (po lewej stronie).

Zostanie przeprowadzony autotest wagi. Waga jest gotowa do pracy zaraz po
wyswietleniu wskazania masy ,0” we wszystkich trzech oknach wskaznikow.

W przypadku modeli CXP (z interfejsem RS-232), zanim po krétkiej chwili na
wskaznikach wagi zostang wyswietlone wskazania zerowe, najpierw zostanie
wyswietlony numer wewnetrznego przetwornika A/D (analogowo-cyfrowego).

E| 0) o 0 - 0

6.5.2 Wytaczanie
o Wiaczy¢ wage, uzywajac przetacznika ON/OFF (po lewej stronie).

6.5.3 Wskazanie zerowe wagi

Wptywy otoczenia mogg sprawi¢, ze pomimo odcigzenia szalki wagi, na
wysSwietlaczu wagi nie bedzie wyswietlana doktadnie wartos¢ zero. W kazdej chwili
mozliwe jest jednak wyzerowanie wskazania wagi, a tym samym zapewnienie, ze
wazenie rzeczywiscie bedzie zaczynato sie od zera. Przy obcigzonej wadze
zerowanie mozliwe jest tylko w okreslonym zakresie, specyficznym dla danego typu.
Brak mozliwosci wyzerowania obcigzonej wagi oznacza, ze zakres ten (£0,2% Max)
zostat przekroczony.

W celu ponownego wyzerowania nalezy nacisngc przycisk . Na wyswietlaczu obok
symbolu [a] zostanie wys$wietlony tréjkat [d].

6.5.4 Wskaznik stabilizacji

Waga znajduje sie w stanie stabilnym, gdy na wyswietlaczu obok symbolu [ #]
wyswietlany jest trojkat [d]. W stanie niestabilnym wskaznik [] znika.
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6.6 Linearyzacja (tylko modele legalizowane)

Liniowos¢ oznacza najwiekszg odchytke wskazania masy przez wage wzgledem
wartosci masy danego odwaznika wzorcowego, na plus i minus, w catym zakresie

wazenia.

Po stwierdzeniu odchyiki liniowosci przez nadzor nad Srodkami kontrolnymi, jej

poprawa mozliwa jest poprzez przeprowadzenie linearyzacji.

1

e Linearyzacja moze by¢ wykonywana wylgcznie przez specjaliste
posiadajgcego gruntowng wiedze w zakresie obchodzenia sie z
wagami.

e Uzywane odwazniki wzorcowe muszg by¢ zgodne ze specyfikacjg wagi,
patrz rozdz. 3.4 ,Nadzor nad srodkami kontrolnymi”.

e ZadbaC o stabilne warunki otoczenia. Zapewni¢ czas nagrzewania
wymagany do stabilizacji wagi.

e Po zakonczonej powodzeniem linearyzacji
wzorcowanie (kalibracje), patrz rozdz. 3.4
kontrolnymi”.

nalezy przeprowadzi¢
,Nadzér nad srodkami

Tab. 1: Punkty adiustacji

Model Load O Load 1 Load 2 Load 3 Load 4 Load 5

CXB 3K1NM 0 600 g 1,2 kg 1,8 kg 2,4 kg 3 kg

CXB 6K2NM 0 1,2 kg 2,4 kg 3,6 kg 4,8 kg 6 kg

CXB 15K5NM 0 3 kg 6 kg 9 kg 12 kg 15 kg
o

1

W przypadku legalizowanych modeli CXB-M dostep do menu adiustacji jest

zablokowany.

W celu usuniecia blokady dostepu nalezy przestawi¢ przetgcznik adiustacii,

znajdujgcy sie na spodzie wagi, z pozycji ,LOCK” w pozycje ,ADJ".

Przetgcznik
adiustaciji

CXB-BA-pl-2425
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Obstuga

Po ustawieniu przetgcznika adiustacji w pozycji ,ADJ” waga zostata wigczona.
Po przeprowadzeniu autotestu na wyswietlaczu zostanie wyswietlone wskazanie:

20«

- &1
=01 C5P) gl

) 2 )

(PRE-)
TARE

= Dwukrotnie nacisng¢ przycisk
wskazanie:

, ha wyswietlaczu zostanie wyswietlone
>0«

a3 rom| &1 M+
iy Uy 81 ~ |«

. i . MC o . . .
= Nacisngc€ przycisk C na wyswietlaczu zostanie wyswietlone wskazanie:

o Jal ) o)

= Na ptytce wagi nie mogg znajdowac sie zadne przedmioty.

o, . McC . . : -
= Nacisngc¢ przycisk C na wyswietlaczu na chwile zostanie wyswietlone
wskazanie:

s0ef3 Ao el I
A ot ~\

po ktérym zostanie wyswietlone wskazanie:

>0« "'I |l l! Fo X
e | L 34

| 1 X000 |

i~

= PostawiC pierwszy odwaznik adiustacyjny.

S, . McC - . : -
= Nacisngc¢ przycisk C na wyswietlaczu na chwile zostanie wyswietlone
wskazanie:

30« *' | ) = M+
mele ! : ;51 ~|

po ktérym zostanie wyswietlone wskazanie:

ot

20¢| Py +
miLE :] ﬁT[ ] ”L XXXXXX ]
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Obstuga

= PostawiC drugi odwaznik adiustacyjny.

L, . MC - . . o :
Nacisng¢ przycisk C na wyswietlaczu na chwile zostanie wyswietlone wskazanie:

e (3 | arn M
i ') ot ~C

po ktérym zostanie wyswietlone wskazanie:

20« 4 &t +
;EEE[LH ! ] m[ ] ”L XXXXXX ]

i~

= Postawic¢ trzeci odwaznik adiustacyjny.

o . McC - . : -
= Nacisngc¢ przycisk C na wyswietlaczu na chwile zostanie wyswietlone
wskazanie:

304 .‘:‘.‘f‘ M"'
[ ] il I A (R
s:a[*— J ‘ ] ﬁﬂr[ ] ~L ]

po ktérym zostanie wyswietlone wskazanie:

P~

20| 4 a1
PRE. L Lll l!I
TARE k)

] ”*L XXXXXX ]

= Postawi¢ czwarty odwaznik adiustacyjny.

o . McC - . . -
= Nacisngc¢ przycisk C na wyswietlaczu na chwile zostanie wyswietlone
wskazanie:

0 &1 +
#E:e["—"" ! ] m[ """""" ] T.[ """""" ]

po ktérym zostanie wyswietlone wskazanie:

i~

?;;E[:'.S ! ] 5:[ ] ”*L XXXXXX ]

= Postawi¢ pigty odwaznik adiustacyjny.

o, . McC - . : - .
Nacisng¢ przycisk , ha wyswietlaczu na chwile zostanie wyswietlone wskazanie:

20el X M+
RN e—aE—
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Obstuga

po ktérym zostanie wyswietlone wskazanie:

R T

Zostanie wyswietlony szosty punkt adiustacji, tym samym linearyzacja zostata

zakonczona.
M+
=t | A

>0« 7 ~1 M Py
|l UT LI g

Przejs¢ do wykonywania adiustacji, naciskajgc przycisk e (patrz rozdz. 6.7.2
»<Adiustacja modeli CXB-M”).

Po zakonczonej powodzeniem linearyzacji nalezy przeprowadzi¢ adiustacje.

W przypadku wystgpienia btedu linearyzacji lub uzycia nieprawidtowego odwaznika
adiustacyjnego na wyswietlaczu zostanie wyswietlony komunikat btedu, powtorzy¢
proces linearyzaciji.

1 -
1 Przerwanie procesu linearyzaciji: nacisng¢ przycisk .

6.7 Adiustacja przy uzyciu zewnetrznego odwaznika adiustacyjnego

Poniewaz wartoS¢ przyspieszenia ziemskiego nie jest rowna w kazdym miejscu
Ziemi, kazdg wage nalezy dostosowa¢ — zgodnie z zasadg wazenia wynikajgcg z
podstaw fizyki — do przyspieszenia ziemskiego panujgcego w miejscu ustawienia
wagi (tylko jezeli waga nie zostata juz poddana adiustacji fabrycznie w miejscu
ustawienia). Taki proces adiustacji nalezy przeprowadzi¢ przy pierwszym
uruchomieniu, po kazdej zmianie lokalizacji, jak rowniez w przypadku wahan
temperatury otoczenia. W celu zapewnienia doktadnych wartosci pomiaréw
dodatkowo zalecane jest cykliczne przeprowadzanie adiustacji wagi takze w trybie
wazenia.

Postepowanie w czasie adiustacji:

W przypadku wag legalizowanych funkcja adiustacji jest zablokowana za pomoca
przetgcznika. W celu przeprowadzenia adiustacji nalezy zmieni¢ potozenie
przetgcznika zwalniajgcego blokade.

Zadbac o stabilne warunki otoczenia. Zapewni¢ czas nagrzewania (patrz rozdz. 1)
wymagany do stabilizacji wagi. Na ptytce wagi nie mogg znajdowacC sie zadne
przedmioty.
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6.7.1 Adiustacja— modele CXB

Obstuga

Na ptytce wagi nie mog

g znajdowac sie zadne przedmioty.

Na wyswietlaczu zostanie wyswietlone wskazanie:

()&

PRE-
TARE

:

0)

) M+

T

[

o1 g

Nacisng¢ przycisk .

W czasie wyswietlania wskazania ,,

” nacisngc¢ przycisk

. Zostanie wyswietlone wskazanie ,01 FnC”:

>0

PRE-
TARE

P---

)

A
4]

[ 0] Zi234S]

(PRE-)

Nacisng¢ przycisk \Z%

. Zostanie wyswietlone wskazanie ,02 EC”:

>0¢

PRE-
TARE

:

]

Nacisng¢ przycisk E
miga:

. Zostanie wyswietlone wskazanie ,EC 00, pierwsza cyfra

Crrr
CLeou

20«

PRE-
TARE

:

AN

]

Uzywajgc przyciskow n

naciskajgc przycisk sk

umerycznych, wprowadzi¢ wartos¢ ,,01” i potwierdzic,

l

_ 1 1
I

>0¢

|
I

PRE-
TARE

:

)

U
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>0¢[ « - M+
< 08 ‘12345
(przyktad)

Nacisng¢ przycisk @ a nastepnie przycisk -

N\ ™
*°*[‘\C sTalaln ~“E HLHSJ
TARE /'-' '-' '-' '-' "-' (przyktad)

/ N\

Zostanie wyswietlona migajgca wartos¢ masy odwaznika adiustacyjnego, jakiego

nalezy uzyc.

Postawi¢ odwaznik adiustacyjny.

Nacisng¢ przycisk @

. Zostanie wyswietlone wskazanie ,EC 01", cyfra ,1” miga:

N/
NN G R
[ Cr :]
A I B R R

7

Zdja¢ odwaznik i nacisngc przycisk -

U
-l
'

>0¢ [4 '—'
v I

C |

Ponownie nacisngc¢ przycisk - tym samym proces adiustacji zostat zakonczony.

>0¢[ <
PRE-
TARE

NN
U ]

&1

i)

0]

" "l
)
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6.7.2 Adiustacja— modele CXB_M

® W przypadku legalizowanych modeli CXB-M dostep do menu adiustacji jest
1 zablokowany.

W celu usuniecia blokady dostepu nalezy przestawi¢ przetgcznik adiustacii,
znajdujacy sie na spodzie wagi, z pozycji ,LOCK” w pozycje ,ADJ".

Przetacznik
adiustaciji

Obstuga

Po ustawieniu przetgcznika adiustacji w pozycji ,ADJ” waga zostata wigczona.
Po przeprowadzeniu autotestu na wyswietlaczu zostanie wyswietlone wskazanie:

a0 csA) & ) J

(PRE-)
= Nacisngc¢ przycisk , ha wyswietlaczu zostanie wyswietlone wskazanie:

20¢ & M+
;';*:-E[EE EHL] m[ ] ~L ]

o, . MC - . o :
= Nacisngc¢ przycisk C na wyswietlaczu zostanie wyswietlone wskazanie:

20¢ Al & M+
" O] sl oo ] oo |

20€
= Nacisng¢ przycisk , zostanie wyznaczony punkt zerowy. Na ptytce wagi nie

mogg znajdowac sie zadne przedmioty.
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o . MC - , . .
= Nacisngc¢ przycisk C na wyswietlaczu na chwile zostanie wyswietlone
wskazanie:

20€ & M+
mi ““““““““ ] ﬁT[ XXX ] ~L ------------ ]

po ktérym zostanie wyswietlone wskazanie:

N\

S0 X +

:::-E[, JU0U m[ XXX ] i[ XXXXXX ]
7/

(przyktad)

Zostanie wyswietlona migajgca, ostatnio wprowadzona wartos¢ masy odwaznika
adiustacyjnego.

Potwierdzi¢ warto$¢ lub uzywajgc przyciskdw numerycznych, wprowadzi¢ wartosé
masy odwaznika adiustacyjnego, jaki ma by¢ uzyty.

= Postawi¢ odwaznik o masie odpowiadajgcej wprowadzonej masie odwaznika

MC
adiustacyjnego i potwierdzi¢, naciskajgc przycisk . Na wyswietlaczu na
chwile zostanie wyswietlone wskazanie:

20€ & M+
mi ““““““““ ] ﬁT[ XXX ] ~L ------------ ]

po ktérym zostanie wyswietlone wskazanie:

iﬂZ[ 3333] ﬁi[ XXX ] '1[ XXXXXX ]

TARE

= Zdja¢ odwaznik adiustacyjny, ponownie zostanie wyswietlone wskazanie ,0”. Tym
samym adiustacja zostata zakonczona.

>0« M a1 M+
- o] sl oo ] oo |

= Wylgczy¢ wage.
= Przywrocic¢ ustawienie ,LOCK” przetgcznika adiustacyjnego.
= Ponownie wigczy¢ wage, od tego momentu waga znajduje sie w trybie wazenia.

20¢ I A | M I~
i3 L Yo~ -

W przypadku btedu adiustaciji lub uzycia nieprawidtowego odwaznika adiustacyjnego
na wyswietlaczu zostanie wyswietlony komunikat btedu. Wytgczy¢ i ponownie
wigczy¢ wage oraz powtorzy¢ proces adiustacii.
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*

Adiustacje nalezy przeprowadza¢ przy uzyciu zalecanego odwaznika
adiustacyjnego (patrz rozdz. 1 ,Dane techniczne”). Adiustacje mozna roéwniez
przeprowadzac¢ za pomocg odwaznikow o innych wartosciach nominalnych, nie jest
to jednak optymalne z punktu widzenia techniki pomiarowe;.

Informacje dotyczgce odwaznikéw adiustacyjnych mozna znalez¢ w Internecie pod
adresem: http://www.kern-sohn.com

7 Legalizacja
Informacje ogéine:

Zgodnie z dyrektywg 2014/31/EU wagi muszg by¢ legalizowane, jezeli sg
wykorzystywane w nastepujacy sposéb (zakres okreslony prawem):

a) w obrocie handlowym, gdy cena towaru okreslana jest poprzez jego wazenie;

b) przy wytwarzaniu lekow w aptekach, jak réwniez przy analizach w
laboratoriach medycznych i farmaceutycznych;

c) do celdéw urzedowych;

d) przy produkcji opakowan gotowych.

W razie watpliwosci nalezy zwrdci¢ sie do lokalnego Urzedu Miar i Wag.
Po legalizacji waga zostaje zaplombowana w zaznaczonych pozycjach.

Legalizacja wagi bez ,,plomb/plombowania” jest niewazna.

Wskazoéwki dotyczace leqalizacji

Waga oznaczona w danych technicznych jako nadajgca sie do legalizacji posiada
dopuszczenie typu obowigzujgce na terenie Unii Europejskiej. Jezeli waga ma by¢
stosowana w wymienionym wyzej obszarze wymagajacym legalizacji, wowczas musi
by¢ ona zalegalizowana, a jej legalizacja musi by¢ regularnie odnawiana.

Ponowna legalizacja wagi odbywa sie zgodnie z przepisami obowigzujgcymi w
danym kraju. Np. w Niemczech okres waznosci legalizacji wag wynosi z reguty 2 lata.
Nalezy przestrzegac przepisdw prawa obowigzujgcych w kraju uzytkowania!

Wagi nadajace sie do legalizacji nalezy wycofa¢ z eksploataciji, jezeli:
. Wynik wazenia wagi lezy poza granica dopuszczalnego btedu. Dlatego
wage nalezy regularnie obcigzaé odwaznikiem wzorcowym o znanej masie
(ok. 1/3 obcigzenia Max) i wyswietlang wartos¢ poréwnywa¢ z masg
odwaznika wzorcowego.
. Zostat przekroczony termin ponownej legalizacji.

CXB-BA-pl-2425

25


http://www.kern-sohn.com/

7.1 Przelacznik adiustacji i plomba

Po przeprowadzeniu legalizacji wagi, waga zostaje zaplombowana w oznaczonych
pozycjach.

Legalizacja wagi bez plomby jest niewazna.

Potozenia plomb:
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8 Wpyznaczanie liczby sztuk

W czasie wyznaczania liczby sztuk mozna albo dolicza¢ czesci doktadane do
pojemnika, albo odlicza¢ czesci wyjmowane z pojemnika. Aby umozliwic¢
wyznaczenie wiekszej liczby czesci, nalezy wyznaczy¢ $rednig mase jednej czesci za
pomocg matej liczby czesci (liczba sztuk referencyjnych). Im wieksza liczba sztuk
referencyjnych, tym wyzsza doktadno$¢ wyznaczania liczby sztuk. W przypadku
matych lub bardzo ré6znorodnych czesci warto$¢ referencyjna musi by¢ odpowiednio
duza.

8.1 Wyznaczanie masy referencyjnej poprzez wazenie

Wyzerowac wage, w razie potrzeby wytarowac.

S T e )

Jako obcigzenie referencyjne potozy¢ znang liczbe pojedynczych czesci.

= 1183 & 0 D)

Po ustabilizowaniu wskazania ,Masa” wprowadzi¢ liczbe pojedynczych czesci,
uzywajac przyciskdw numerycznych. Wprowadzona wartos¢ zostanie wyswietlona
w okienku masy sztuki.

= 1183 & {00 7 ]

Masa Masa sztuki Liczba sztuk

W czasie (3s) migania wskazania ,Liczba sztuk” potwierdzi¢ wprowadzone
wartosci, naciskajgc przycisk .

= 1183 §SANP | H----- ]

Po zakonczonej powodzeniem kontroli ustabilizowania na wyswietlaczu zostanie
wyswietlona wyznaczona masa referencyjna.

= V1A3] &L B33 s 100

Masa Masa referencyjna Liczba sztuk

Teraz na plytce wagi mozna potozyé czesci, ktoérych liczba sztuk ma byc¢
wyznaczona. Zostang wyswietlone wszystkie parametry dotyczgce liczby sztuk
wazonego materiatu.

CXB-BA-pl-2425
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8.2 Wprowadzanie masy referencyjnej w postaci liczbowej

Jezeli masa referencyjnal/liczba sztuk jest znana, mozna jg wprowadzi¢, uzywajgc
przyciskéw numerycznych.

Uzywajgc przyciskdw numerycznych, wprowadzi¢ mase referencyjng.

= O/« \33 7 O

Potwierdzi¢, naciskajgc przycisk .

= 0) & 1833 - 0

Masa referencyjna

Teraz na plytce wagi mozna potozy¢ czesci, ktérych liczba sztuk ma byc¢
wyznaczona. Zostang wyswietlone wszystkie parametry dotyczgce liczby sztuk
wazonego materiatu.

8.3 Automatyczna optymalizacja wartosci referencyjnej

W przypadku braku mozliwosci wyznaczenia wartosci referencyjnej ze wzgledu na
niestabilnos¢ materiatu wazonego lub zbyt matg mase referencyjng, w trakcie
wyznaczania wartosci referencyjnej w oknie masy referencyjnej zostanie wyswietlony
wskaznik [d].

Trojkat € wyswietlany obok odpowiedniego symbolu oznacza:

Potozona liczba sztuk jest zbyt mata do wyznaczenia warto$ci

%) referencyjnej

<40d

Potozona masa referencyjna jest zbyt mata do wyznaczenia
i1 wartosci referencyjne;j

< 4/5d

Dokfadac¢ kolejne czesci, az do momentu zgasniecia wskaznika [«].

Po przeprowadzeniu optymalizacji warto$ci referencyjnej rozbrzmi sygnat dzwiekowy.
Przy kazdej optymalizacji wartosci referencyjnej masa referencyjna zostanie
obliczona ponownie. Poniewaz dodatkowe czesSci zwiekszajg baze do obliczen,
wartos¢ referencyjna staje sie rowniez dokfadniejsza.
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8.4 Zapisywanie/lwywolywanie masy referencyjnej — funkcja ,,Pre-set”

Do dyspozyciji jest 10 komorek pamieci (przyporzgdkowanych przyciskom
numerycznym 0-9).

8.4.1 Zapisywanie

Wprowadzi¢ mase referencyjng, ktéra ma by¢ zapisana.

= 00 & 00 1 0]

e

l:

Nacisngé¢ przycisk @
ak)
Nacisng¢ przycisk @

->u<—[ —

I _ I

PRE-| || [}

>0¢ ':l CLrrm s M+
=] (U L L Y Al ~|

-

TARE
Uzywajgc przyciskdw numerycznych (0-9), wprowadzi¢ numer komérki dla masy

referencyjnej.

>0¢ L‘ CLrC s M+

iy [ gy W Y i) ~e
(przyktad)

Nacisng¢ przycisk @ masa referencyjna zostata przypisana do komaérki pamieci.

= 00 & 00 0]
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8.4.2 Wywoltywanie

Gdy masa referencyjna bedzie wlxmagana w pdzniejszym czasie, mozna jg ponownie
wywotaé, naciskajgc przycisk i wprowadzajgc numer odpowiedniej komorki
pamieci.

Nacisng¢ przycisk @

9”"[ O_ MmN l-l] 1'[
m| T UL g

Nacisng¢ przycisk @

_)U(_[l:ll:l_l-ll-ll-l ] T[ ] M*[ ]
me| COC UL | mg ~<

Uzywajgc przyciskdw numerycznych, wprowadzi¢ numer komoérki pamieci (0-9).
>0¢ OC L MCh s M+

PrRE- | L I | a1 ~ e

Nacisng¢ przycisk @

= 00 & 100 0

Zostanie wyswietlona masa referencyjna.
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8.5 Wyznaczanie liczby sztuk z kontrolg tolerancji — funkcja ,,Fill to target”

Funkcja ta umozliwia zaprogramowanie docelowej

liczby sztuk wzgl. masy

docelowej. Po osiggnieciu wartosci docelowej rozbrzmi sygnat dzwiekowy i zostanie
wygenerowany sygnat optyczny.

8.5.1 Ustawianie wartosci tolerancji dla docelowej liczby sztuk

Po osiggnieciu wartosci docelowej rozbrzmi sygnat dzwiekowy, a w oknie masy
referencyjnej zostanie wyswietlone migajgce wskazanie [-QtY-].

Nacisng¢ przycisk .

>0¢ X M+

-u - n n
:&:E[ =P5E ] ﬁﬂr[ Y ] --L - ]

REF
Nacisngé¢ przycisk E
s0ef A 4 [ \ M+ ( A
_ q& H _ ween '-' n

el JGL Y ) o~ 2
Uzywajgc przyciskdw numerycznych, wprowadzi¢ zgdang docelowg liczbe czesci.

r . . ' ™ ' ™
Wl -qky- | 2 oo | ™ 0
| ) an WU~ 2

Wprowadzona wartos¢ docelowa.

Korekcje mozliwe za pomocg

przycisku .
Nacisng¢ przycisk .
>0¢ _ q& H _ a1 ‘”_’ A M+ 'I I-'I A
ke 81 YU ol vy

Nacisng¢ przycisk .

»0¢ -
1
TARE -

&t
a1

|

] .

C3
—

Kasowanie wartosci toleranciji:
= Wprowadzajgc mase docelowg, wprowadzi¢ wartosc ,,0”.
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8.5.2 Ustawianie wartosci tolerancji dla masy docelowej

Po osiggnieciu warto$ci docelowej rozbrzmi sygnat dzwiekowy, a w oknie masy

referencyjnej zostanie wyswietlone migajgce wskazanie [-YPSt-].

Nacisng¢ przycisk .

20¢

o -y

TARE

S 9]

Nacisng¢ przycisk .

r ™) 4 ™\ s ™\
S0€ & M+
- - i m M
TARE -Pb’l: g1 vul Ll (N
L > L > L >
Uzywajgc przyciskow numerycznych, wprowadzi¢ mase docelowg.
i ™ - N ;- '
>0« s M+
-uU - MM mn N
PRE. _Pbll: a1 Jug ~ | oo
L > L > L >
Wprowadzona wartos¢ docelowa.
Korekcje mozliwe za pomocg
przycisku &,
Nacisng¢ przycisk .
20« ) S 1 m+[ A
- - mnn mn N
Efﬁg[ _Pb’l: ﬁT[ RUU ~|< 5'L|Ll'
Nacisng¢ przycisk .
0 _ ) h h
e B &1 n| M r
Tare Looge Ul ~l U |

Wskazowka:

W celu skasowania zapisanych wartosci docelowych nalezy wprowadzi¢ wartos¢ ,0”.
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9 Tarowanie

Mase wiasng dowolnego pojemnika wykorzystywanego do wazenia mozna
wytarowac poprzez nacisniecie przycisku, dzieki czemu podczas kolejnych procesow
wazenia wyswietlana bedzie masa netto wazonego materiatu.

9.1 Woyznaczanie tary poprzez wazenie

Ustawi¢ pusty pojemnik tary na ptytce wagi. Zostanie wyswietlona masa catkowita
postawionego pojemnika.

= BA & 0] 7 N

= Nacisng¢ przycisk \Z£J,

Po kontroli ustabilizowania wskazanie zostanie zresetowane do wartosci ,0°. Masa
pojemnika zostanie zapisana w pamieci wagi. Zostanie wyswietlone wskazanie
zerowe, a obok symbolu ,PRE-TARE” zostanie wyswietlona strzatka.

= 00 0] - 0

= Wiozy¢ wazony materiat do pojemnika tary. Nastepnie odczyta¢ na wskazniku
mase wazonego materiatu.

Wskazoéwka:
Waga umozliwia zapamietanie zawsze tylko jednej wartosci tary.
Jezeli waga jest nieobcigzona, zapamietana wartosSc¢ tary zostanie wyswietlona
z ujemnym znakiem wartosci.
W celu skasowania zapamietanej wartosci tary nalezy odcigzy¢ ptytke wagi,
a nastepnie nacisngé przycisk TARE, wskaznik [4] obok symbolu ,PRE-TARE”
zgasnie.

Proces tarowania mozna powtarza¢ dowolng ilos¢ razy. Granice osigga sie w
momencie wyczerpania petnego zakresu wazenia.

CXB-BA-pl-2425

33



9.2 Wprowadzanie tary w postaci liczbowej (funkcja PRE-TARE)

Wstepne ustawienie trybu PRE-TARE
Upewnic sie, ze na ptytce wagi nie znajdujg sie zadne przedmioty.

(PRE-)

= Nacisng¢ przycisk \ZEJ), na wskazniku masy referencyjnej zostanie wyswietlone

migajgce wskazanie [PrEtA]

e B P M+
= oooo) & ereem | M -------

= Podczas wyswietlania tego wskazania uzywajgc przyciskbw numerycznych,
wprowadzi¢ wartosc pretary.

\\ /

30« X ) ’ M+
MM (] T e

;:gé[ 5.81_”_!] 61.[ I ,E-E;Eh J H[‘

/ N

= Nacisngc¢ przycisk (::“e;.

>0« _ 5 B M o A M+ M
TARE ooy 51‘ o ~ |4 o

Wartosc¢ pretary zostanie wyswietlona jako wartos¢ ujemna.

Wybraé w menu punktu menu ,,FnC 10”:

= Wybrac zgdane ustawienie, uzywajgc przyciskow G lub :

Ustawienie funkcji PRE-TARE ,,00” = Brak mozliwosci wprowadzania tary przy
obcigzonej ptytce wagi

Ustawienie funkcji PRE-TARE ,,01” = Wprowadzanie tary mozliwe przy obcigzonej lub
nieobcigzonej ptytce wagi

* = Ustawienie fabryczne
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Ustawienie funkcji PRE-TARE ,,1”:

Na ptytce wagi znajdujg sie przedmioty.

= 15| iinnse] o 00

= Wprowadzi¢ tare, uzywajgc przyciskow numerycznych.

= Y e )

(PRE-)

= Nacisngc¢ przycisk \2). Zostanie wyswietlona masa netto wazonego materiatu.

= MBS #1NNS2) 4. 99

Wskazowka:
W celu skasowania zapamietanej wartosci tary nalezy odcigzyC ptytke wagi,
a nastepnie nacisngé¢ przycisk TARE, wskaznik [4] obok symbolu ,PRE-TARE”
zgasnie.

CXB-BA-pl-2425
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Ustawienie funkcji PRE-TARE ,,0”:

Zdja¢ wszystkie przedmioty z ptytki wagi.

=| 0 &l 02 O

(PRE-)

= Nacisng¢ przycisk \Z2J,

= DBOJ) §P-EER) J----- |

= Wprowadzi¢ tare, uzywajgc przyciskow numerycznych.

= BB #P-EER] Z----- |

(PRE-)

= Nacisngc¢ przycisk \22J, tara zostanie wyswietlona jako warto$¢ ujemna.

% 6] SPrEER) ----- |

= Postawi¢ pojemnik tary z wazonym materiatem.

Zostanie wyswietlona masa netto wazonego materiatu.
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10 Sumowanie

Waga wyposazona jest w pamie¢ sumy stuzgcg do wyznaczania tgcznej liczby sztuk
lub masy catkowitej poprzez sumowanie liczonych czesci.

10.1 Sumowanie — ,Liczba czesci”

Po wybraniu masy referencyjnej potozy¢ liczbe czesci przewidzianych do pierwszego
wazenia.

= 1183 i 1833 o 100

Wyswietlona warto$¢ zostanie dodana do pamieci sumy po nacisnieciu przycisku .

oy [— o Add) d----- |

Zapisanie warto$ci w pamieci sygnalizowane jest przez wskaznik [4] wys$wietlany obok
symbolu ,M+”. Po zakonczonej powodzeniem kontroli ustabilizowania waga zostanie
automatycznie przetgczona z powrotem w tryb wyznaczania liczby sztuk.

= 1183 3 < 100
= 11B3) ¢ L1833 o 0o

Potozy¢ liczbe czesci przeznaczong do drugiego wazenia i doda¢ do pamieci.

W razie potrzeby zwazyé kolejne czeSci w sposoOb opisany powyzej. Pomiedzy
poszczegolnymi wazeniami wage nalezy odcigzyc.

Proces ten mozna powtarza¢ 99 razy lub do wyczerpania zakresu wazenia wagi.

Wyswietlanie zapisanych danych wazenia:

Przy odcigzonej wadze nacisng¢ przycisk .

Przez 3 s zostang wyswietlone: masa catkowita, liczba wazen oraz taczna liczba sztuk.

= 1183 i | “ 100

Potozona masa catkowita Liczba wazen Potozona tgczna liczba sztuk
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10.2 Sumowanie — ,,Masa”

Potozy¢ materiat wazony na ptytce wagi.

= 1183 4 0] . 0)

Wyswietlona wartos¢ zostanie dodana do pamieci sumy po nacisnieciu przycisku .

2--—- s__Add] J----- |

Zapisanie warto$ci w pamieci sygnalizowane jest przez wskaznik [d] wyswietlany
obok symbolu ,M+”. Po zakonczonej powodzeniem kontroli ustabilizowania waga
zostanie automatycznie przetgczona z powrotem w tryb wyznaczania liczby sztuk.

= 1183 & |- 00
20« 1 a1l 1 e« )
= B3] & ) 1

Potozy¢ materiat wazony przeznaczony do drugiego wazenia i doda¢ do pamiegci.

W razie potrzeby powtérzy¢ proces. Pomiedzy poszczegodlnymi wazeniami wage
nalezy odcigzyc.

Proces ten mozna powtarzac¢ 99 razy lub do wyczerpania zakresu wazenia wagi.

Wyswietlanie zapisanych danych wazenia:

Przy odcigzonej wadze nacisngc¢ przycisk .

Przez 3 s zostang wyswietlone: masa catkowita oraz liczba wazenh.

= 1183 i | . 100

Potozona masa catkowita Liczba wazen
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Wskazowka:
Po wytgczeniu wagi wszystkie zapisane wartosci zostang utracone.
10.3 Kasowanie zapisanych wartosci

Odcigzy¢ wage i nacisng¢ przycisk @ Zapisane warto$ci: masa catkowita, catkowita
liczba sztuk i liczba wazen zostang wyzerowane. Wskaznik [ ] obok wskaznika ,M+"
zgasnie.
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11 Menu — modele CXB

Menu umozliwia zmiane ustawien wagi w celu jej dostosowania do indywidualnych
potrzeb wazenia.

11.1 Nawigacjaw menu

Nacisng¢ przycisk , na wskazniku masy zostanie wyswietlone
[----]. W czasie wys$wietlania tego wskazania nacisna¢ przycisk @,
na wskazniku masy zostanie wyswietlone wskazanie [01 Func].

{PRE)

Nacisniecie przycisku \Z2J umozliwia przejscie do nastepnego

punktu menu i zmiane pozycji po prawej stronie.

Nacisniecie przycisku @ umozliwia zmiane pozycji po lewej

stronie.

MC
Nacisniecie przycisku C

danych.

Wybdr funkcji przy uzyciu przyciskéw numerycznych.

powoduje potwierdzenie wprowadzonych

Wybdr parametrow przy uzyciu przyciskbw numerycznych.

Ustawienia przejmowane sg automatycznie.

Nacisnieciu przycisku

11.2 Przeglad menu gtéwnego

umozliwia opuszczenie menu.

TARE

—>n<—[ A
ere-| I !

Frl |

Menu funkcji

TARE

20«

Adiustacja

20¢

Nieudokumentowane

Ty | I
pre-| ) I ~ !':! L
TARE \ y
f h Opuszczanie menu
Y mm cor P
pre-| LI I ¥ I
TARE \

40
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11.3 Przeglad menu funkcji ,,01 FnC” — modele CXB

Punkt menu Podmenu Opis funkgji
00 Podswietlanie zawsze wigczone
Podswietlanie wtgczone:
FnC 01 e podczas wazenia,
Pod$wietlanie 01 e po naciénieciu przycisku.
wyswietlacza Podswietlanie zostanie wytgczone automatycznie po
10 minutach nieuzywania wagi.
02* Podswietlanie wytgczone
FnC 02 00* Automatyczne wytgczanie wytgczone
Funkcja ,Auto-Off” Mozliwos¢ ustawienia automatycznego wytaczania po
01-10 czasie:
= od 1 do 10 minut.
FnC 03 00-15 Im wyzsza warto$¢, tym szybsze wyznaczanie
Ustawienie wartosci referencyjnej.
wyznaczania
wartosci
referencyjnej
FnC 04 00 Automatyczna optymalizacja wartosci referencyjnej
Automatyczna wytgczona
optymalizacja 01* Automatyczna optymalizacja wartosci referencyjnej
wartosci o wiaczona
referencyjnej
FnC 05 Nieudokumentowane
Numer

przetwornika A/D

FnC 06
Zakres zerowania

Nieudokumentowane

FnC 07
Zakres zerowania

Nieudokumentowane

FnC 08
Zakonhczenie
funkcji sumowania

Nieudokumentowane
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FnC 09 00* Funkcja ,Pre-Tare” nie jest mozliwa, gdy probka

Ustawienia funkcji znajduje sie na plytce wagi

-Pre-Tare” 01 Funkcja ,Pre-Tare” jest mozliwa, gdy prébka znajduje
sie na plytce wagi

FnC 10 00 Sygnat dzwiekowy przy niestabilnej warto$ci wazenia

Sygnat dzwiekowy

przy wazeniu

kontrolnym 01 Sygnat dzwiekowy przy stabilnej wartosci wazenia

FnC 11 Nieudokumentowane

Ustawienia funkcji
sumowania 1

FnC 12
Ustawienia funkciji
sumowania 2

Nieudokumentowane

FnC 13

Nieudokumentowane

* = Ustawienie fabryczne
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12 Menu — modele CXB-M

Wywotanie menu:

20€
= W trybie wazenia nacisng¢ przycisk C w czasie wyswietlania wskazania -

""""" " nacisngC przycisk , na wyswietlaczu zostanie wysSwietlone
wskazanie:

0

w0 Func| 2 w

| - e a1 ~l<

(PRE-) = Przejscie do nastepnego punktu menu

TARE = W trakcie wprowadzania w postaci liczbowej wybér cyfry po

prawej stronie

Potwierdzanie wprowadzonych danych

W trakcie wprowadzania w postaci liczbowej wybor cyfry po lewej stronie

‘ MC
- Opuszczanie menu

FnC 01 FnC 01 Podswietlanie wyswietlacza
FnC 02 Funkcja ,Auto-Off”
FnC 03-13 Nieudokumentowane

02 EC Nieudokumentowane

03 RBL Nieudokumentowane

00 ESC Opuszczanie menu
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13 Eksploatacja

13.1 Podswietlanie wyswietlacza — FnC 01
Podswietlanie wyswietlacza mozna ustawi¢ w nastepujgcy sposob:

20¢€
= W trybie wazenia nacisng¢ przycisk C w czasie wyswietlania wskazania -

--------- nacisng¢ przycisk , ha wysSwietlaczu zostanie wyswietlone

wskazanie:
M+
Fd B

0
slot Func) B
PRE-
ak)
: : ( Mc : : : :
= Nacisngc¢ przycisk , ha wyswietlaczu zostanie wyswietlone wskazanie:

J %l |

= Uzywajgc przyciskdw numerycznych, wprowadzi¢ wartos¢ ,,01”.
M+
i~ | 4

MC
= Nacisng¢ przycisk C na wskazniku masy referencyjnej zostanie
wyswietlona migajgca wartos¢ ,01”.

AN /
e T : N \ﬂ I M+
:::E FUIH_ o ﬁ I | ~ | <
/ N\

= Uzywajgc przyciskdw numerycznych, wprowadzi¢ zgdane ustawienie i
‘MC

Y
>0« F A \i-l i X
PRE- e UU a,r

2

TARE

Y
o€ Ninln \i‘l ! A
PRE- F e ‘ [N l‘ ﬁ 1\

potwierdzi¢, naciskajgc przycisk
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00

Podswietlanie wyswietlacza zawsze wtgczone

01

Podswietlanie automatyczne:

Wyswietlacz zostanie pod$wietlony automatycznie w czasie procesu
wazenia lub po nacisnieciu przycisku.

Jezeli waga nie bedzie uzywana, wyswietlacz zostanie wygaszony po
10 minutach.

02

Podswietlanie wytgczone

= Powrdci¢ do trybu wazenia, naciskajgc przycisk

= Woyswietlacz bedzie podswietlany zgodnie z wybranim ustawieniem.

CXB-BA-pl-2425
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13.2 Funkcja automatycznego wytaczania — FnC 02
Funkcje automatycznego podswietlania mozna ustawi¢ w nastepujgcy sposob:

20€
= W trybie wazenia nacisng¢ przycisk C w czasie wysSwietlania wskazania -

--------- nacisng¢ przycisk , ha wysSwietlaczu zostanie wyswietlone

wskazanie:
M+
Akl

30« l-'i I' Fl’ 'I'_" - at
v Rl BT
‘ MC
= Nacisngc¢ przycisk , ha wyswietlaczu zostanie wyswietlone wskazanie:
M+
i~ | 4
= Uzywajgc przyciskdw numerycznych, wprowadzi¢ wartos¢ ,,02”.

J %l |

MC
= Nacisngc¢ przycisk C na wskazniku masy referencyjnej zostanie
wyswietlona migajgca wartos¢ ,00”.

AN 4
S TR Tl el e B
PRE- F e uc (N
TARE ﬁT ) ~F |4
/N

™
30& T N A &
PRE- F e [} a 1

TARE

o€ o Naal &t
pRE. IR uCc &1

%

N

= Uzywajgc przyciskbw numerycznych, wprowadzi¢ Zzgdane ustawienie i
‘MC

potwierdzi¢, naciskajgc przycisk

= Powrdci¢ do trybu wazenia, naciskajgc przycisk -

00 Funkcja automatycznego wytgczania jest wytgczona

01-10 Automatyczne wytgczanie po czasie od 1 minuty do 10 minut
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13.3 Ustawienie wyznaczania wartosci referencyjnej — FnC 03

Przy wyznaczaniu wartosci referencyjnej mozna ustawi¢ wartosci w zakresie od 0 do
15:
= Im wyzsza warto$¢, tym szybsze wyznaczanie wartosci referencyjnej.

20€
= W trybie wazenia nacisng¢ przycisk C w czasie wyswietlania wskazania -

--------- nacisng¢ przycisk , ha wysSwietlaczu zostanie wyswietlone

wskazanie:
>0« l-'i I' Fl’ lﬂ - oY M+
| - R LT ~|<
: : ( Mc : : : :
= Nacisngc¢ przycisk , ha wyswietlaczu zostanie wyswietlone wskazanie:
M+
i~ | 4

= Uzywajgc przyciskdbw numerycznych, wprowadzi¢ wartos¢ ,03”, zostanie
wyswietlona migajgca wartos¢ ,08”.

=lFunc 03] & \\"‘as"]f ul J
/7 \

= Uzywajgc przyciskdw numerycznych, wprowadzi¢ zgdane ustawienie i
‘MC

TARE

20« T N A &
PRE- FL“ e [Ny 51\

%

potwierdzi¢, naciskajgc przycisk

= Powroci¢ do trybu wazenia, naciskajgc przycisk .
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13.4 Automatyczna optymalizacja wartosci referencyjnej — FnC 04

Aby automatycznie zoptymalizowac¢ obliczong srednig mase sztuki, nalezy natozy¢
kolejne czesci, ktorych liczba/masa jest mniejsza niz przy pierwszym wyznaczeniu
wartosci referencyjnej. Przy kazdej optymalizacji wartosci referencyjnej Srednia masa
sztuki zostanie obliczona ponownie. Poniewaz dodatkowe czesci zwiekszajg baze do
obliczen, wartosc¢ referencyjna staje sie réwniez doktadniejsza.

00 Automatyczna optymalizacja wartosci referencyjnej jest wytgczona

01 Automatyczna optymalizacja wartosci referencyjnej jest wigczona

20€
= W trybie wazenia nacisng¢ przycisk C w czasie wysSwietlania wskazania -

--------- ’ nacisng¢ przycisk , ha wyswietlaczu zostanie wys$wietlone

wskazanie:
M+
o

->D<-[E |l F UI'_"E] Fo X
PRE-
al)
S, . ‘ MC - : . .
= Nacisngc¢ przycisk , ha wyswietlaczu zostanie wyswietlone wskazanie:

J %l |

= Uzywajgc przyciskdw numerycznych, wprowadzi¢ wartos¢ ,04” i potwierdzic,

MC
naciskajgc  przycisk , zostanie wysSwietlona migajgca, ostatnio

wprowadzona warto$¢.

\\ '

¢ &1 +

::g[FUﬂE E'—!] m[ J "/J ':-'[ ]
7N

= Uzywajgc przyciskbw numerycznych, wprowadzi¢ Zzgdane ustawienie i
‘MC

TARE

»0¢ - N 2P
NTE]] M
PRE.[FUIIL UU 51\[

3

potwierdzi¢, naciskajgc przycisk

= Powroci¢ do trybu wazenia, naciskajgc przycisk -
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13.5 Ustawienie funkcji ,,Pre-Tare” — FnC 09

W tym punkcie menu mozna wybrac¢ ustawienie dla funkcji ,Pre-Tare”. Mozliwe sg
dwa ustawienia:

00 Funkcja ,Pre-Tare” nie jest mozliwa, gdy obcigzenie znajduje sie na
ptytce wagi

01 Funkcja ,Pre-Tare” jest mozliwa, gdy obcigzenie znajduje sie na ptytce
wagi

Sposob postepowania przy ustawieniu ,,00”:

=

=

Ptytka wagi nie moze bfé obcigzona.
(PRE-)
TARE

Nacisng¢ przycisk , zostanie wyswietlone migajgce wskazanie ,Pre-

S0«
PRE-
TARE

os00) 3 Prede ) * ——)

Uzywajgc przyciskow numerycznych, wprowadzi¢ wartos¢ pretary, np. 1000 g.

0«
PRE-
TARE

AN 4
N _ 7 +
0oa]| 5 Preca | Ml |

A~
(PRE-)
TARE

Potwierdzi¢, naciskajgc przycisk
jako wartos¢ ujemna.

, warto$¢ pretary zostanie wyswietlona

20¢
PRE-
TARE

(g

= 1
I

o) m___8)u o]
Ul | ma U ~l. U

(PRE-)
TARE

Skasowac wartosci pretary, naciskajgc przycisk
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Sposoéb postepowania przy ustawieniu ,,01”:

= Obcigzy¢ ptytke wagi obcigzeniem np.: 2 kg.

20¢
PRE-
TARE

Firnr -':::‘.1'
oo U] & T[

oJx o]

= Wprowadzi¢ wartos¢ pretary: dla 1 kg wprowadzi¢ wartos¢ ,1”, ,1.0”, ,1.007,
,1.000”.
\\ //
20¢ 2000 &1 Yalzls M+ =Yalsls
pre. uud | 8 o ~l. Cc.uuu
/ N
(PRE-)
= Potwierdzi¢, naciskajgc przycisk \Z2&J, warto$¢ pretary zostanie odjeta od
wartosci obcigzenia.
o€ rnnn | &1 ¥alsls M+ s
PRE. AN 81 ooy o
TARE i~ | A
(PRE-)
= Skasowaé wartosci pretary, naciskajgc przycisk \Z22J.

13.6 Sygnat dzwiekowy przy wazeniu z tolerancjag — FnC 10
W tym punkcie menu sygnat dzwiekowy mozna ustawi¢ w nastepujgcy sposéb:

00

Sygnat dzwiekowy przy:

liczba sztuk,
= stabilnej wartosci.

= masie wazonego materiatu wiekszej niz masa docelowa/docelowa

01

Sygnat dzwiekowy przy:

liczba sztuk,

= masie wazonego materiatu wiekszej niz masa docelowa/docelowa

= niestabilnej wartosci.
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14 Konserwacja, utrzymywanie w stanie sprawnosci, utylizacja

14.1 Czyszczenie

Przed przystgpieniem do czyszczenia urzgdzenie nalezy odtgczy¢ od Zrodta
zasilania.

Nie nalezy stosowaé agresywnych Srodkéw czyszczgcych (rozpuszczalnikéw itp.),
lecz czysci¢ urzgdzenie tylko $cierkg nasgczong tagodnym tugiem mydlanym. Ciecz
nie moze przedostaé sie do wnetrza urzgdzenia, po wyczyszczeniu urzgdzenie
nalezy wytrze¢ do sucha, uzywajgc miekkiej scierki.

Luzne resztki prébek/proszek mozna ostroznie usungé za pomocg pedzla lub
odkurzacza recznego.

Natychmiast usuwaé rozsypany materiat wazony.

14.2 Konserwacja, utrzymywanie w stanie sprawnosci

Urzadzenie moze by¢ obstugiwane i konserwowane tylko przez technikéw
serwisowych przeszkolonych i autoryzowanych przez firme KERN.
Przed otwarciem urzgdzenie nalezy odtgczy¢ od sieci.

14.3 Utylizacja

Utylizacje opakowania i urzgdzenia nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z prawem
krajowym lub regionalnym obowigzujgcym w miejscu jego eksploatacji.

CXB-BA-pl-2425
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15 Pomoc w przypadku drobnych awarii

W przypadku zaktécen w przebiegu programu wage nalezy na chwile wytgczy¢ i
odtgczy¢ od sieci. Nastepnie proces wazenia nalezy rozpoczgé od nowa.

Zaklécenie Mozliwa przyczyna

Nie swieci wskaznik masy. ¢ Waga nie jest wigczona.

e Przerwane potgczenie z siecig
(niepodtaczony/uszkodzony kabel
zasilajacy).

e Zanik napiecia sieciowego.

¢ Nieprawidtowo wtozone lub roztadowane

baterie.
e Brak baterii.
Wskazanie masy ulega e Przecigg/ruchy powietrza.

ciggtej zmianie.
o Wibracje stotu/podtoza.

o Plytka wagi ma kontakt z ciatami obcymi.

e Pola elektromagnetyczne/tadunki
statyczne (wybrac inne miejsce
ustawienia — jezeli to mozliwe, wytgczy¢
urzgdzenie powodujgce zaktdcenia).

Wynik wazenia jest ¢ \Wskazanie wagi nie zostato wyzerowane.
ewidentnie btedny.

¢ Nieprawidtowa adiustacja.

o Wystepujg silne wahania temperatury.

e Pola elektromagnetyczne/tadunki
statyczne (wybra¢ inne miejsce
ustawienia — jezeli to mozliwe, wytgczyé
urzgdzenie powodujgce zaktdcenia).

W przypadku wystgpienia innych komunikatow bteddéw wytgczy¢ i ponownie witgczyc
wage. Jezeli komunikat btedu wystepuje nadal, skontaktowac sie z producentem.
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16 Deklaracja zgodnosci

Aktualna deklaracja zgodnosci WE/UE dostepna jest pod adresem:

www.kern-sohn.com/ce

® W przypadku wag wzorcowanych (= wag zdeklarowanych jako
zgodne z normg) deklaracja zgodnosci dostarczana jest wraz
Z urzgdzeniem.
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